Campus Work Shop

e mannen wmel

Karen Manuve, WB2051, vel. 42458

: : : aan de kroon
van Philips Machinefabrieken, noemt Ruud
Brehm de Campus Work Shop (CWS).
Sinds begin van dit jaar is CWS (een deel
van Mechanical Engineering) officieel
toegevoegd aan de High Tech Equipment-
Machinefabrieken. Maar dat
betekent niet dat CWS niet meer voor het
lab staat opgesteld: CWS hlijit dé werl-

plaats voor het ondersteu-nen van het

sector van

wetenschappelijk onderzoek. Het is wel de
bedoeling dat ool Machinefabrieken meer
gebruik van deze dienst gaan maken.

Jos van de Laar

Mechanical

Engneering is ontstaan uit de vraag naar tech-

De  oorspronkelijke  dienst
nische ondersteuning van de omvangrijke
researchactiviteiten in her NatLab, Mer de
overgang van een deel van de dienst naar
Machinefabrieken werd CWS de cerste officiéle
campusbewoner.  Tor de  werkzaamheden
behoren ander meer snelle service, instrument-
maken voor het realiseren van prowtypes,
devices, experimentecropstellingen en speciaal
gereedschap.

Leiding

CWS heeft een tweehoofdige leiding: Piet
Kersten is verantwoordelijk voor algemene
zaken en Ruud Brehm star opgesteld voor
technologie. Ruud: ‘Omdat we een laboratori-
umwerkplaats zijn, staan we hoog op de verlan-
glijstjes van de diverse ontwikkelgroepen van
bedrijfsonderdelen binnen Philips; dat is onze
[Gege\-’ﬂegd(‘_‘ Wﬂﬂl—de. (.)n?.e ZEEr ervaren mensen
combineren technologisch denken mer een
dosis creativiteit en slagvaardigheid. CWS-
medewerkers zijn enthousiastelingen die ech-
niek ‘eten en ermee slapen’.

Eén van de sterke troeven van CWS is de zeer
geavanceerde meetkamer. “Wij kunnen menn-
gen verrichten met bijzonder hoge resaluties.
Dankzij
ontwikkelde, thermisch stabicle meerappara-

inrerferenLiemicroscupirs, zelf

Ben Wassink

tuur en een breed scala aan meetmiddelen zijn
we in staat te meten met resoluties van
nanometers. Mer onze moderne AFM kunnen
we texturen van oppervlakken vastleggen op
moleculair niveau. Meten is voor ons en voor
Research de basis in alle technickgebieden.
Door te meren, weten we wat we doen en wat
we moeten doen’. Andere speerpunten van
CWS zijn onder meer precisiclassen, polijsten,
submicrontechnologie en micromontage in
stofklasse 1000. Bovendien beschike CWS over
uirzonderlijke materialen- en bewerkingskennis
van metalen en nict-metalen, zoals glas,

keramiek en |'La|fge[eidr rs.

s

Gerord van de Bekelaor

De CWS heeft een aantal specialismes beschik-
baar waarvan sommige specifick voor research
zijn opgebouwd. Het gaat daarbij am:

zink- en draadvonken, ultrasoon boren, laser-
bewerken en ‘rapid protoryping’ (LOM);

Sub111icrml|3t’werking:n met di:lmﬂlltgci‘e ed-

schappen;

slijpen en paolijsten van optisch glas, Zerodur,
oxidische keramieken, silicium en andere
soorten keiseallen (sok polykristallijne materi-
alen en eenkristallen):

mechanisch vervaardigen van complexe en
zeer nauwkeurige onderdelen thv. experi-

mentele instrumentenbouw;

geometrisch meten (mechanisch), optisch
meten (interferometrie), scannend meten
(AFM] van zeer nauwkeurige vlakken, profie-
len en texturen:

» precisie-assemblage van (opto)mechanische
devices;
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Deze specialismen zijn ook interessant voor de
Machinefabrieken. Ruud: ‘Daarom zijn wij,
samen met Machinefabricken Achr en de klant,
betrokken bij her ontwikkelen van monochro-
matoren ter V&:J'l)t’it‘ring van dE 1'&5[)[11!1& van Lie
elektronenmicroscopen van FEI Wij zijn belast
met de toepassing van bijzondere materialen en
de bewerking daarvan met submicronprecisie.
Het precisiclassen dat voor cen dergelijk project
nodig is, doen wij in in eigen huis. Daarbij staat

de maakbaarheid centraal. Tevens worden deze

Frons van Dorst

precisie-onderdelen door ons geassembleerd in
cen stofarme omgeving na cen zorgvuldige
reiniging: precisie op micrannivean dus. Voor
deze toepassing gaan wij nu een aantal proto-
types van deze monochromatoren vervaardigen.
In de toekomst kan deze rechnologic overge-
brache worden naar Machinefabricken Achr, In
zijn geheel is her monochromatorproject dus
telenend voor onze nieuwe rol als technische
‘resource’: in de prakdijk toegankelijk voor en
ten voordele van alle betrokkenen, nier alleen
maar ook voor de

voor  Research
Machinefabrieken’.

Harry Nulens

Nat.Lab. Journaal « 30 juni 2000



o

+ 30 juni 2000

Journaal

Mat.Lahb.

ne Frons Smulders, Piet Kersten en

Technisch coirdinaticburean

Letding: Piet Kersten

Her TCB telt zes medewerkers, die opgesteld
staan voor de werlaanname en werkvoorberei-
ding. Bij her TCB kan men terecht voor het
aanbieden van opdrachten of het verkrijgen
van informatie over-werkzaamheden of de aan-
pak ervan. De groep heeft ook een helpdeslc-
funcrie voor verdere verwijzingen binnen de

CWS.

Informatie:

Walther Virberne, WDp203 1, el 43696
Frans Sinulders WDp2D31. tel. 42370
Gerard Verdonschor WDp2031, wl. 43665

Herk van Aken

Wi Piet Bak

Garand v ¢ Soers, Ben

Drent, Bert van Ooven en jos Kax

Directe service

Leiding: Remi van Roemburg

Directe service speelt een belangrijke rol bij het
snel  en  interactief  realiseren  van
eenvoudige/kleine opstellingen.  Zij zijn
pehuisvest in vier werkplaatsen. Hiervan
hebben er twee (WDp en WZp) een ‘loker-
functie’, met als belangrijkste taak her ver-
vaardigen van onderdelen. De werkplaatsen
WB2 en WY3 zijn geintegreerd in research-
groepen. De servicewerkplaatsen (in her bij-

zonder de geintegreerde) functioneren als laag-
drempelige roegang voor mechanische onders-

Informatie
Servicewerkplaats
\VZP: Henk van Aken, WZp6i19, rel. 42801

Servicewerleplaars WBpe, Jac Soers, WDp2020, wl. 42304

V.. Remi van Roermburg, Peter van
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r Tom van Poppel, Fred van

 Tonny Bloemen, Toon van den Branc

Instrumentmakerij en NC-bewerlen
Lﬁ‘fdjﬂg; Remi van Rrwmbmg

De groep Instrumentmaken omvat een aantal
breed inzethare en zeer ervaren vaklieden die
door hun vaardige, improviserende en interac-
tieve werkwijze een onmisbare bijdrage leveren
in het snel realiseren van prototypes. Deze
medewerkers zijn gehuisvest in de instrument-
makerij in WD. De instrumentmakerij func-
tioneert als toeleverancier van mechanische
assistenten voor researchprojecten en als cen-
trale werkplaars t.b.v. projecten.

Informatie

Algemesn telnr. hutrumentmuhen: 42697

Remi van Roembire, WDpA026, wl. 42823
Perervan Dooren, WDp4026, rel. 42565

NC-fiezen: Tonay Bloemen, WDp4027, 1el. 43488
CAM-prerireuning: Teun Goos, WD4027, rel. 43488
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Directe service
Tnstrumentmakerij
NC-bewerken
Submicranbewerken
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Cor var Wleuten in d2 cieanroom

Device engineering

Voor microasscmblagc beschike men over een
}1:{11(;‘1[ gECUnditi(?nﬂ[‘_’r({e rl.'l.il'“[f_'\"i. :".t_‘lwe[ [Tl.h.[.
stol- als temperatuurbeheersing is de dienstver-
lening naar her lab de afgelopen jaren aanzien-
lijk verbererd. Ook in het ontwerpproces staan
capaciteiten voor device engineering beschik-
baar naast ‘capabilities’ voor micro- en pre-
cisicassemblage in stofklasse 1000.

Informatie ]

]"f‘rﬁnﬂﬁ)'grﬁ on engiacering Teun Heijmans, Whplod7,
tel. 42006 |

Avenbiigr:

Corvan der Yleuren en Frans van Gaal, WDp1032, wl. 42516

Leon van de Broek,

s Mathis de fongh, Stefan Gee
Hans van Verken, fohan Wiin, Hank Pepers en fo Oomen

Submicronbewerken

Leiding: Thijs de fongh

De groep staat opgesteld voor het maken van
lensmallen en spiegelvlakken met zeer hoge
nauwkeurigheden. Ook de proceson twilleelin-
gen die nodig zijn om bij te blijven in her
vakgebied, is een deel van de acriviteit.
Optische lichtwegen spelen hierbij een belang-
rijke rol. Recent is een Long-Range Tool Servo
beschikbaar gekomen waarmee ook nier
|'ULﬂ[il_'sy]ﬂlﬂl_'frih’f_‘i'“_’ {}l?PI‘_‘]—\"lﬂkl(Cn met DPU‘.'

sche kowaliteit gedraaid kunnen worden.

Informatie
Thijs de Jongh. WDp1023, tel. 43217

Jo Domen, WDpl025, el 42554

Mothiey Brewkers bij het multisensormeetapparaat
Mycrona

Ving Pe

Baoel:

Wils, Jan Fa

ters en Henk Morgal

Mathieu Breukers, Tony

Meten

f.f'f/.d"fug: Mathien Brewkers

De groep Meten staar opgesteld ten dienste
van Research en de Machinefabrieken. Naast
het verrichten van geometrische metingen met
zeer hoge precisie, beschike de groep over
faciliteiten voor her verrichren van oprische
metingen (interferometrie). Ook Atomic Force

Microscopy (AFM) behoorrt tot de facilireiten.

Sinds kort is her instrumentarium uitgebreid
met een zg. multisensormeetapparaat

Mycrona. Hiermee kan zowel mer tasters als

optisch worden gemeten.

Lax van Sambeek (rechts) in gesprek fnet Leon van de

Broek

Mechanisch-fysisch bewerken

Leiding: Lex van Sambeeck

De groep Mechanisch-fysisch bewerken amvat
een aantal specialismes zoals optickmaken,
precisiezagen van glas en keramiek, vonken,
laserbewerken en hoogvacutimlassen. Naast
het maken van onderdelen wordt er in deze
groep regelmatig aan  procesontwikkeling
gedaan om uit te zocken hoe bepaalde appli-
caties gerealiseerd kunnen worden. Men
beschikr over materialenkennis, wat voor veel

applicaties van nut kan zijn.

Informatie i
(Micrmhumben: Jan Verschuuren, WDpI7, tel. 43326
Laserbemirbeir: :

Tonnie van de Moosdifk, WDp1017, tel. 45057
Pvécisielasen: Berr Versmaren, \K"].)piﬁ'ﬂi_, el 42878
Opsiekmakenipolijsten: Cor Adema, WDp36007. tel, 42407
Viakghas: Jo Flapper, WDp3012, el 43717

Slifpen pan glar en Pevamick:

Gilbere Verbeeck, WDp3017, ecl. 42901

Precisierteppers Pons Menseh, WEp3 7, el, 42941
Procesonderzosk: Lex vin Sambeeck, WDp1021, rel, 43733
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